Technicky navod zpracovani folii
Kvalita 881, kvalita 550, a zakladovacich folii

Teplota vychoziho materialu by pred zpracovanim neméla klesnout pod cca. + 18 — 20°C.

Nands3eni lepidla - mnoZstvi nanaseného lepidla je zavislé na substratu a zpusobu zpracovani
nasich typi folii, napr. kvalita 881.

Na drevotiiskové desky
o asi 60— 80 g/m’ pro PVAC lepidlo folii
o asi 80— 120 g/m’ pro mocovino-pryskyricové lepidlo

Na MDF — desky
o asi 40— 60 g/m’ pro PVAC lepidlo folii
o asi 60— 80 g/m’ pro mocovino-pryskyricové lepidlo

Lisovani na plochu a priibéZné lisovani
e mocovino-pryskyricové lepidlo

lisovaci tlak 3 — 7 kp/em’

teplota lisovani 120 — 170°C

lisovaci doba asi 10 — 40 sekund

Vialcové kaSirovani s kratkodobym pritlakem
e mocovino-pryskyricové lepidlo (vysoce reaktivni systém)
lisovaci tlak 3 — 7 kp/em’
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e teplota lisovani 120 — 170°C

e lisovaci doby asi 10 — 40 sekund
o lepidlo

Vilcové kaSirovani za studena
e posuv asi 15 -20 m/min
e mocovino-pryskyricové lepidlo (vysoce reaktivni systém)

Kasirovani za tepla
o PVAC lepidlo folii
e teplota lisovani 180 — 200°C
e lisovaci doba asi 15 — 20 sekund

Vsechny vyse uvedené parametry zpracovani slouzi k orientaci a vidy je mozné tyto parametry
optimalizovat individualnimi pokusy. Popripadeé musi byt zohledneny smérnice Vasich
dodavatelu zarizeni a lepidel potrebnych pro zpracovani.



